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Modernizacja bloku A Magazynu Zbozowego w Stoistawiu — Il etap

Zakres prac modernizacyjnych:

1.

Demontaz przenosnika tancuchowego typu Redler R32 100 t/h, di. ca. 40 m
i montaz nowego przenosnika tancuchowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci)
dt. ca. 40 m wraz z podtgczeniem 16 szt. zasuw podredlerowych recznych (w
zakresie dostawy) i rur spadowych do odpowiednich komér zbozowych.

. Demontaz przenosnika tancuchowego typu Redler R33 100 t/h, dt. ca. 55 m

i montaz nowego przenosnika tancuchowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci)
dt. ca. 55 m wraz z podtgczeniem 25 szt. zasuw podredlerowych recznych (w
zakresie dostawy) i rur spadowych do odpowiednich komér zbozowych.

Demontaz przenosnika tancuchowego typu Redler R34 100 t/h, di. ca. 40 m
i montaz nowego przenosnika tancuchowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci)
dt. ca. 40 m wraz z podtgczeniem 16 szt. zasuw podredlerowych recznych (w
zakresie dostawy) i rur spadowych do odpowiednich komér zbozowych.

Demontaz przenosnika tancuchowego typu Redler R35 100 t/h, di. ca. 55 m
i montaz nowego przenosnika tancuchowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci)
dt. ca. 55 m wraz z podfgczeniem 25 szt. zasuw podredlerowych recznych (w
zakresie dostawy) i rur spadowych do odpowiednich komér zbozowych.
Wykonanie projektu elektrycznego obwodéw zasilania i sterowania ww. urzgdzen
w analogii do istniejgcych rozwigzan rozdzielni NN w Stoistawiu.

Demontaz starych aparatéw i obwoddw elektrycznych oraz montaz nowych,
zgodnie z wykonanym projektem w rozdzielni NN Magazynu Zbozowego wraz
z elementami sygnalizacji pracy i awarii urzgdzenia na tablicy rozdzielni.
Wykonanie tras kablowych do montowanych urzgdzen i montaz wytgcznikow
remontowych przy urzgdzeniach.

Wykonanie badan i pomiaréw instalacji i urzgdzen elektroenergetycznych po
zakonczeniu montazu.

Wymagania techniczne urzgdzen:

1.

Przenosniki tancuchowe Redler:

— wydajnosc redleréw 150 t/h dla pszenicy o wilgotnosci 15 % i gestosci materiatu
0,75 t/m3,

— wyposazone w czujnik ruchu i przepetnienia oraz w wizjery boczne,

— dna przenosnikdw wytozone tworzywem PEHD 1000 o grubosci minimum
10 mm,

— koryta wykonane z blachy ocynkowanej o grubosci min. 3 mm, a stacje min.
4 mm,
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stacje i koryta wyposazone w rolki powrotne,

prowadnice wytozone tworzywem PEHD 1000,

urzgdzenia pytoszczelne,

predkosc liniowa tancucha: max. 0,55 m/s,

motoreduktor w korpusie ptaskim montowany bezposrednio na wale
0 wspotczynniku bezpieczenstwa minimum: 1,5, dostawca Nord/Sew,

tancuch transportowy stalowy ptaskownikowy o parametrach:

— ptaskownik [minimum; mm]: 60/8 (60 — wysokos¢; 8 — grubosc),
— podziatka max [mm] 160,
— naktadki czyszczgce na ramionach tancucha.

2. Zasuwy podredlerowe:

sterowane reczne, przystosowane do zamontowania motoreduktorow oraz
czujnikbdw w przysziosci

wykonane ze stali ocynkowanej,

wewnetrzne swiatto zasuwy szerokosc¢ redlera x minimum 600 wytozone
tworzywem PE 1000 o grubosci min 10 mm

ptyta odcinajgca zasuwy powinna tworzy¢ jedng ptaszczyzne z dnem
przenosnika, wytozona tworzywem PEHD 1000 o grubosci min. 10 mm.,
podredlerowa

urzadzenia pytoszczelne, uszczelnione obustronnie.

3. Przewody transportu grawitacyjnego do podtgczenia urzgdzen:

wykonane z blachy ocynkowanej gr. min. 2 mm,

wewnetrznie wytozone tworzywem PEHD 1000 o grubosci minimum
4 mm,

tgczenie na obejmy ztobkowe i pfaskie,

kosze wylotowe z urzgdzen wytozone tworzywem PE 1000 o gr, min. 10 mm.



